$tandart

MONTA|, ISLETME, BAKIM
ve
ONARIM KILAVUZU

SP0 100-400

API 610’ a uygun OH2 tipi santrifiij pompa

yasami koru! save lifel




Montaj, i;letme, Bakim ve Onarim Kilavuzu

Standart Pompa ve Makina San. Tic. A.S.

Butiin haklarn mahfuzdur. Yazili izin olmaksizin herhangi bir nedenle kopyalanamaz ve ¢ogaltilamaz.
Kilavuz icersindeki bilgiler tiretici tarafindan degistirilebilir.

05.2016
Revizyon 0



icindekiler

1. GENEL

1.1 Guvenlik isaretleri

1.2 Genel Talimatlar

1.3 Givenlik Talimatlan

1.3.1 CE isareti ve onaylar

1.3.2 Patlayici Ortam

1.3.3 Etiketleme

1.3.4 Sicakhk siniflar ve limitleri

1.3.5 Takip - izleme
1.3.6 Yapisal gereklilikler

1.3.7 Personel Yetkinligi ve Egitimi

1.4 Geri Doniiglim

2. POMPANIN GENEL TANIMLANDIRILMASI

2.1 Pompanin tanimi

2.2 Uygulama Alanlan

2.3 Pompanin isimlendiriimesi

2.4 Pompanin Etiketi

2.5 Teknik Bilgiler
3. AMBALAJIN ACILMASI, TASIMA ve DEPOLAMA

3.1 Ambalajin Acilmasi
3.2 Tasima

3.2.1 Genel Uyanlar

3.2.2 Kaldirma islemi

3.3 Depolama

4. YERINDE MONTA)

4.1 Ciplak Pompa

4.2 Montaja Hazirhk

4.3 Montaj Yeri

4.3.1 Pompa temeli (kaidesi) genel 6zellikleri
4.3.2 Pompa Grubunun Yerine Yerlestirilmesi

4.4 Boru Tesisatinin Montaji

4.4.1 Genel

4.4.2 Emme borusu

4.4.3 Basma borusu

4.5 Pompa Flanslarinda Miisade Edilen Kuvvet ve Momentler

4.6 Kaplin Ayar

4.7 Minimum Akis

4.8 Son Kontroller

5. YOL VERME / DURDURMA

5.10n Hazirhk

5.1.1Yag kontroli

5.1.2 Salmastranin kontrolii

5.1.3 Pompanin havasini bosaltma ve emdirme

5.1.4 Dénme yoni kontrold

5.2 Pompaya Yol Verme

5.2.1 Normal titresim diizeyleri, alarm ve trip

5.3 Pompayi Durdurma

5.4 isletme Sirasindaki Kontroller

01
01
01
01
02
02
02
03
03
03
04
04
04
04
04
04
05
05
05
05
05
05
06
06
06
07
07
07
07
08
10
10
10
10
n
12
13
13
13
13
13
13
13
14
14
14
15
15



icindekiler

6. YAGLAMA

6.1Yag bilezigi yaglamasi

6.2 Yaglama Ozelligi

6.3 Trico yaglayici ayan (standard)

6.4 Yag yaglamali yataklar

7. DEMONTAJ, TAMIR ve MONTA|

7.1 Demontaj

7.1.1 Cekme elemaninin sékiilmesi

7.1.2 Mekanik salmastranin sokiilmesi

7.1.3 Rulman yataginin sékiilmesi

7.2 Parcalarin incelenmesi

7.2.1 Govde, salmastra yatagi ve cark

7.2.2 Mekanik Salmastra

7.2.3 Kisma Burcu (Eger takiliysa)

7.2.4 Mil

7.2.5 Sizdirmazlhk contalan ve o-ringler

7.2.6 Rulmanlar,

7.2.7 Labirentler ve Yatak izalatorleri (eger takiliysa)
7.3 Montaj

7.3.1 Asinma Bilezikleri
7.3.1.1 Cark Asinma Bilezikleri

7.3.1.2 Gévde Asinma Bilezikleri

7.3.2 Yag atici ve Yag Bilezigi (eger uygulaniyorsa)

7.3.3 Rulman Yatagi

7.3.3.1Yataklarin Tasinmasi

7.3.3.2 Rulmanlarin Montaji

7.3.4 Mil Sizdirmazhg

7.3.4.1 Mil Sizdirmazligr - Mekanik salmastra

7.3.5 Govde Montaj

7.3.5.1 Sikma Momenti

8. YEDEK PARCA

8.1 Tavsiye edilen yedek pargalar (API 610’ a gére)

9. BAKIM

9.1 Periyodik Bakim Cizelgesi ve Uygulama Bilgisi

9.2 Anzalar, Nedenleri ve Diizeltmesi

10. TAHMIiNi GORULTU DUZEYLERI

11. Mekanik Salmastra

11.1 Kesit Resimi

11.2 Sulama Plani

11.3 Parca Listesi

12. KESIT RESIMI VE PARCA LISTESI

12.1 Kesit Resimi

12.2 Parca Listesi

15
15
15
16
16
17
17
17
18
18
19
19
19
19
19
19
20
20
21

21

21

22
22
22
23
23
25
25
25
26
26
26
27
27
28
29
30
30
31

32
33
33
34



1. GENEL
Bu el kitabinin amaci kullanicilarina

» Pompanin montaji, demontaji, bakimi ve onarimi ile ilgili talimatlan aktarmak.
» Pompanin yol verme, isletme ve durdurma yontemlerini agiklamaktadir.

1.1 Giivenlik isaretleri

@ Genel Tehlike
Uygulanmamasi durumunda hayati tehlikeye neden olabilecek giivenlik 6nlemleri

ﬁ Elektriksel Tehlike
Elektrik akimiile ilgili uyarilar
Uygulanmamasi durumunda makinaya veya calismasina zarar verebilecek giivenlik

DiKKAT .
talimatlari.

Patlayici Ortam
EC Directive 94/9/EC (ATEX)' ye gore patlayici ortamlarda, patlama énleyici bilgilendirmeler.

1.2 Genel Talimatlar

Bu el kitabi, pompanin giivenli sekilde isletilmesinden ve bakimindan sorumlu olan
nitelikli elemanlarin kolayca ulasabilecegi giivenli bir yerde bulundurulmahdir.

* Sorumlu elemanlar tecriibeli ve giivenlikle ilgili standartlar konusunda bilgili olmalidir.

* Pompanin yanlis kullanimini 6nlemek icin bu el kitabinda verilen talimatlar dikkatli bir sekilde
incelenmeli ve pompanin montaj ve ¢alisma siiresinin her safhasinda kesinlikle uygulanmaldir.

* Kullanici, kontrol ve montajin bu el kitabini iyice incelemis yetkili ve nitelikli elemanlar tarafindan
yapilmasindan sorumludur.

* Pompa, siparis emrinde verilmis olan isletme kosullarinin disinda kesinlikle ¢alistinimamahdir.
Zira pompa malzemesinin seciminde ve pompanin denenmesinde siparis emrinde verilmis olan
isletme kosullan dikkate alinmistir.

 Eger pompanin siparis emrinde belirtilmis olan kosullarin disinda calistinlmasi gerekiyorsa litfen
STANDART POMPA'’ ya basvurunuz. Standart Pompa, yazili onay alinmadan, pompanin belirtilen
kosullanin disinda calistinlmasindan dogacak zararlar icin hicbir sorumluluk kabul etmez.

* Sevk edilen pompa yerine hemen monte edilmeyecek ise temiz, kuru ve ortam sicakhginin fazla
degismedigi bir yerde depolanmalidir. Uygun dnlemler alinmazsa asin diisiik veya yiiksek sicakliklar
pompanin ciddi zararlar gérmesine sebep olabilir.

» Standart Pompa kullanici veya baska yetkili olmayan kisiler tarafindan yapilan tamir veya
degisiklikler icin garanti sorumluluklarini kabul etmez.

* Bu el kitabi kullanim yerinde uygulanabilecek giivenlik kurallarini kapsamaz.

1.3 Giivenlik Talimatlarn

A Bedensel ve/veya maddi zararlar dnlemek icin asagidaki talimatlara kesinlikle uyunuz.

» Pompayi sadece belirtilmis calisma sartlarinda calistiriniz.

* Boru sistemindeki gerilme, kasilma ve agirliklar kesinlikle pompaya intikal etmemelidir.

* Motor ve yardimci elemanlarla ilgili elektrik baglantilan kesinlikle yerel kurallara uygun olarak ve
yetkili elemanlar tarafindan yapiimahdir.

* Pompa grubu tamamen durdurulmadan kesinlikle pompa tizerinde herhangi bir calisma yapilmamalidir.

Pompa iizerinde herhangi bir calisma yapmadan dnce daima motorla enerji baglantisini
kesiniz ve kazara baglanti yapilmayacagina emin olunuz



» Pompa iizerindeki herhangi bir calisma daima en az iki eleman tarafindan yapiimalidir.

» Pompa lzerinde calisacak elemanlann giysileri daima yapacaklar islere uygun olmah ve/veya
elemanlar gerekli giivenlik techizatini kullanmalidirlar.

* Pompa sicak iken asla tizerinde calisma yapmayiniz.

* Sicak pompa ve borulara asla ¢iplak elle dokunmayiniz. Kullanici elemanlari uyarici uygun énlemler
almahdir (6rnegin, uyarici isaretler, barikatlar kullanmak gibi).

« Tehlikeli sivilar basan pompalar tzerinde calisirken daima dikkatli olunuz (6rnegin asit veya
tehlikeli akiskanlar gibi).

» Pompa ve pompaya bagli borular basing altinda iken kesinlikle pompa lizerinde ¢alisma yapmayiniz.
* Pompa iizerindeki calisma tamamlandiktan sonra daha once sokiilmiis olan bitiin glvenlik
muhafazalarini kesinlikle tekrar yerlerine takiniz.

» Pompayi asla ters yonde calistirmayiniz.

» Pompanin delik veya bosluklarina el ve parmak sokmayiniz.

» Pompa ve/veya pompaya bagli borular lizerinde yiiriimeyiniz.

1.3.1 CE isareti ve onaylar

Diinyanin cesitli bdlgelerinde isletmeye alinan makinelerin ve cihazlarin Makinelerle ve ilgili
durumlarda Algak Gerilim Cihazlan, Elektromanyetik Uyumluluk (EMC) ilgili yirirlikteki CE
isaretleme Yonergelerine, Basincli Cihazlar Yén ergesine (PED) ve Potansiyel Olarak Patlayici
Atmosferlere Yonelik Cihazlara (ATEX) iliskin yonergelere uygun olmalari yasal bir zorunluluktur.
ilgili durumlarda, Yonergeler ve ek Onaylar makinelerle ve cihazlarla ilgili nemli giivenli hususlarini
ve teknik belgelerin ve giivenlik talimatlarinin tatmin edici sekilde saglanmasini kapsamaktadirlar.
Ayrica ilgili durumlarda, bu belge bu Yénergelere ve Onaylara iliskin bilgileri icermektedir. ilgili
Onaylari ve driinin CE isaretine sahip oldugunu teyit etmek amaciyla seri numarasi plakasindaki
isaretleri ve Sertifikasyonu kontrol edin ve bu belgenin son sayfasina bakin.

1.3.2 Patlayici ortami
A Patlayici ortamlarda calisan pompalar icin bu béliim dikkatlice incelenmelidir.

@ Sadece patlayici ortam’ a uygun sertifikasi olan diriinlerin patlayici ortamda kullaniimasi
gerekmektedir.

Patlayici ortamlardaki calisma kosullar ile ilgili detayl bilgiler 94/9/EC (ATEX 95) Muhtemel
Patlayici Ortamlarda Kullanilan Ekipmanlar Yonetmenligi’ nde bulunmaktadir.
Patlayici ortamda kullanilacak pompalarin belirlenen kullamim alanlan disinda kesinlikle kullanilmamalidir.

1.3.3 Etiketleme

Pompa lizerinde bulunan etiket sadece pompa ile ilgilidir.

1 2
| | 1- CE logosu
C ‘E @ 2- Ex logosu
3- Grup
| =Madenici
Il = Maden disi
I! 2‘ G/D C‘T‘4 4- Kategori
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 2 veya M2 = Yiiksek Seviye Koruma
34567 3 = Normal Seviye Koruma

5- Patlayici Ortam [Gaz(G) ve/veya Toz(D)]
6- Koruma Tipi (Yapisal Giivenlik EN 13463-5'e uygun)
7- Sicaklik Sinifi



Kaplin: Kaplin imalatgisi tarafindan bildirilmelidir ve kaplin tizerinde ATEX isareti olmalidir.
Motor: Motor imalatgisi tarafindan belgelendirilmesi ve etiketlenmesi gerekmektedir.

1.3.4 Sicaklik siniflari ve limitleri

Pompa uygulamalarinda en yiksek sicakhiklar rulman bdlgesinde, salmastra bdlgesinde ve salyan-
goz gbvdede goriilmektedir. Salyangoz gévde sicakligi pompanin bastigi akiskan ile yaklasik aynidir.
Eger pompa govdesi haricen isitiliyorsa, teknik personel sicakhk siniflarina gére sicakliklari kontrol
altinda tutmalidir.

Tabloda verilen sicakhk siniflar ve limitleri isletme sirasindaki pompadaki izin verilen en yiiksek
sicakhklarr ifade etmektedir.

Tablo 1
Sicaklik Sinifi | Maksimum Yiizey [Maksimum izin Verilen
Sicaklig Akiskan Sicakligi
T3 200°C 180 °C
T4 135 °C 110 °C

Sicaklik Limitleri
1.3.5 Takip - izleme

@ Pompa ve/veya pompa seti her zaman veri foyiindeki ve etiket bilgisi icersindeki
limitleri icerisinde calistinlmalidir.

Teknik personel bu limitler icerisinde pompay ¢alistirmali, pompa ve/veya pompa seti icin durum
takip sistemi kullaniimalidir.

Takip sisteminin kullaniimasi, 6zellikle pompanin su bélgelerinde énemlidir;

» Pompa govdesindeki sicaklik degerleri
» Salmastra bdlgesindeki sicaklik degerleri

Tampon sivi verilen veya ¢ift mekanik salmastrali sistemlerde, tampon sivinin gézlenmesi
gerekmektedir.

* Rulman bélgesinde sicakhk degerleri

Rulmanlarn saglikl ¢alismasi acisindan rulman yataginda titresim ve sicaklik degerlerinin takip
edilmesin de faydali olacaktir.

1.3.6 Yapisal gereklilikler

Patlayici akiskan pompalandigi zaman basing altindaki bitln parcalarn siinek malzeme olmasi
gerekir.

Kaplin koruma muhafazalan kivilcim ¢ikarmayan malzemelerden yapilmalidir.

Mekanik salmastralar hicbir zaman kuru calistinlmamahdir. Pompanin calistigl siire boyunca
salmastra bdlgesinin tamami sivi ile dolu olmahdir. Salmastra bélgesinin tamami sivi ile dolu
olacagindan emin olunmasi durumda tampon sivi uygulamasi yapilmalidir.

Pompa ve/veya pompa setinin sasisinde her zaman topraklama olmalidir.



1.3.7 Personel Yetkinligi ve Egitimi

Cihazin calismasinda, montajinda, muayenesinde ve bakiminda yer alan biitiin personel, sézkonusu
isi gerceklestirme konusunda yetkin olmahdir. Eger sézkonusu personel gerekli bilgiye ve beceriye
sahip degilse, uygun egitimin ve talimatlarin verilmesi gerekir. Eger gerekirse, operatdr, séz konusu
egitimi vermesi icin imalatgiya / tedarikciyi gérevlendirebilir.

Tamir islemini daima isletme, saghk ve giivenlik personeliyle birlikte koordine edin ve biitiin tesis
giivenlik gerekliliklerine ve yiirtirliikteki glivenlik ve saglik yasalarina ve yénetmeliklerine bagli kalin.

1.4 Geri Doniisiim

Kullanilmayacak hurdaya ¢ikacak drtinler ve parcalar icin yerel veya dzel atik toplama servislerini
kullaniniz. Miimkiin degil ise en yakin STANDART POMPA servisine basvurunuz.

SP0O 100-400
2- POMPANIN GENEL TANIMLANDIRILMASI
2.1- Pompanin Tanimi
* SPO 100-400 tipi pompalar API 610 11. Baski’ ya uygun yatay milli, radyal ayrilabilir salyangozlu, tek kademeli,
uctan emigli, kapali carkli, merkezden ayakli (OH2), arkadan sékiilebilir agir hizmet tipi santrifiij pompalardir.
2.2- Uygulama Alanlan
Petrol, petrokimya ve gaz enduistrilerinde kullaniimak tizere tasarlanmislardir.

2.3- Pompanin isimlendirilmesi

SPO 6X8X17

Pompa Tipi |
Basma Flansinin Anma Capi (inch)
Emme Flansinin Anma Capi (inch)
Pompa Carkinin Anma Capi (inch)




2.4 Pompanin Etiketi

O Standapt  oiwmman € € C

Model: Date of Production
Purchase No Working Temperature
Pump Serial No Casing Hydrostatic
Test Pressure
Rated Flow
Rated Head Bearing NDE / DE
Rated Speed Material of Const.
MAWP Impeller Diameter
O OH2 Centrifugal Pump According to API 610 11th. edition. O

2.5- Teknik Bilgiler

Hiz 11700 d/dak

Basma Flansi 14"

Emme Flansi 16"

Emme ve Basma Flanglan  : ANSI B16.5 Class 300
Calisma Sicaklig :10-25°C

Ortam Sicakligi (maksimum) : 40 °C

Govde Basinci (maksimum) : 51.1 bar

Basilabilen Sivilar : Bdlim 2.2' ye bakiniz

Bu diriiniin Bakanlikca tespit ve ilan edilen kullanim émri 10 yildir.

3- AMBALAJIN ACILMASI, TASIMA ve DEPOLAMA
3.1- Ambalajin Acilmasi

* Nakliye sirasinda ambalajin zarar goriip gérmedigini kontrol ediniz.

« Ambalajlanmis pompa ve aksesuarlarini (var ise) dikkatlice cikariniz. Nakliye sirasinda zarar gériip
gormediklerini kontrol ediniz.

« Nakliye sirasinda herhangi bir hasar olmus ise derhal STANDART POMPA SERVIS BOLUMU’ ne ve
NAKLIYE FIRMASI’ na bildiriniz.

* Sevk listesindeki biitiin malzemelerin génderilip génderilmedigini kontrol ediniz. Eksik malzeme
varsa derhal STANDART POMPA SERVIS BOLUMU'’ ne bildiriniz.

3.2- Tasima

3.2.1- Genel uyarilar

« Kazalara yol agmamak icin isyerindeki kurallara kesinlikle uyunuz.

A  Tasima calismalan sirasinda eldiven, sert uclu ayakkabi ve kask giyiniz.
» Hacmine, agirhgina ve yapisina bagli olarak, tahta sandiklari, ambalajlari, paletleri veya
kutulari indirmek icin forklift, ving veya kaldirma halatlan kullanilabilir.



3.2.2- Kaldirma islemi

» Pompa veya ortak sasi lizerindeki pompa ve motor grubunu kaldirmadan ve tasimadan énce asagidaki
hususlari tespit ediniz:

- Toplam agirhk ve agirlik merkezini,

- En biyiik dis boyutlari,

- Kaldirma noktalarinin yerlerini.

* Yiik kaldirma kapasitesi pompa veya pompa grubu agirligina uygun olmahdir.

» Pompa veya pompa grubu daima yatay konumda kaldinlmali ve tasinmalidir.

* Kesinlikle kaldirilan yiikiin altinda veya yakininda durulmamalidir.

* Yiik gerekli siireden daha uzun siire kaldinlmis olarak tutulmamalidir.

« Kaldirma sirasinda hizlandirma ve frenleme islemleri ¢alisan elemanlar igin tehlike olusturmayacak
sekilde yapilmalidir.

Pompa veya pompa grubu, herhangi bir sekil bozulmasina yol agmamak igin, Sekil 1a veya Sekil 1b’
de gosterildigi gibi kaldinlmahdir. (Grup bitun olarak kaldirnlirken kesinlikle motor aski halkasi
kullaniimamalidir).

Sekil 1a. Ciplak Pompa Sekil 1b. Sasi lizerinde ortak Pompa ve Motor

3.3- Depolama

* Pompa, hemen yerine monte edilmeyecek ise temiz, kuru, don tehlikesinin olmadigi ve cevre
sicakhginin fazla degismedigi bir yerde muhafaza edilmelidir.

» Pompa yataklari gres basilan tipte ise, yataklara mil etrafindan rutubet girmemesi icin ekstra gres
basiimalidir.

» Pompayi rutubet, toz, pislik ve yabanci maddelerden korumak icin gerekli 6nlemler alinmalidir.

* Yatak yiizeylerinde karincalanma olmamasi ve pompanin sikismamasi icin pompa mili zaman zaman
(6rnegin haftada bir) elle birkag tur déndiralmelidir.

4- YERINDE MONTA|
Yerinde montaj EN 60204-1 Standardina uygun olarak yapilmalidir.

Pompanin yerine montaji, terazisine getirilmesi ve ayarlar sadece kalifiye elemanlar tarafindan
yapiimalidir. Hatali montaj veya pompa kaidesi (temeli) arizalara sebep olabilir. Bu durumlar garanti
kapsami disindadir.



4.1- Ciplak Pompa

» Eger pompa ciplak pompa olarak satin alinmis ise, bu durumda énce pompa ve motor grubunun
lizerine baglanacagi uygun bir sasinin yapiimasi gerekir. Sasi, titresimi ve sekil bozulmalarini 6nleyecek
mukavemette tasarlanmali ve imal edilmelidir.

» Eger pompa motorsuz olarak temin edilmis ise, grubun montajini yapmadan dnce uygun motor ve
kaplinin secilmesi gerekir.

* Motor secimi sirasinda asagidaki hususlarn dikkate alinmasi gerekir:

- Pompanin tiim ¢alisma arahiginda ¢ektigi maksimum giic,

- Pompanin calisma devri,

- Gegerli gii¢ kaynagi (frekans, voltaj, vb.),

- Motor tipi (TEFC, Exproof, vb.),

- Motor baglanti sekli (ayakh, flansh, yatay, diisey, vb.).

« Kaplin se¢imini yaparken nominal motor giicii, devir sayisi ve tahrik tipi dikkate alinmahdir.

4.2- Montaja Hazirhk

Pompayi yerine monte etmeden dénce;

* Emme ve basma flanslar iyice temizlenmelidir.

* Pompa mili Gzerindeki koruyucu tabaka alinmalidir.

» Pompa gecici olarak depolanmis ise yataklardaki sivi yag tamamen bosaltiimali (sivi yagli imal edilen
pompalar igin) ve yataklar uygun bir temizleyici ile iyice temizlendikten sonra tekrar yaglanmalidir.
Cress ile yaglanan pompalar ve kapali tip rulman kullanilan pompalarda bu isleme gerek yoktur.

4.3- Montaj Yeri

* Pompa donma ve patlama tehlikesi olmayan ve havalandirmasi iyi olan bir yere monte

DiKKAT . ‘1
edilmelidir.

* Montaji yapilan pompanin etrafinda pompaya rahatlikla ulasmak ve bakim yapilabilmek icin yeterli
alan ve gerektiginde pompayi kaldirmak icin de pompanin tstiinde yeterli bir bosluk olmahdir.
* Pompa emme borusu miimkiin oldugu kadar kisa olmalidir.

4.3.1- Pompa temeli (kaidesi) genel 6zellikleri

Pompa temelinin hazirlanmasinda ve pompa grubunun yerine montajinda 6zenli
calisiimahdir. Yanlis ve 6zensiz montaj pompa ekipmanlarinin asin titresimine, erken
asinmasina ve pompa arizalarina sebep olabilir.

S— } Sasi

Diizlestirme A/
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Sekil 2. Temel betonu, sasi ve ankraj civatasi yerlestirilmesi



» Temel betonun dlciileri, sasi boyutlarinin en az %10 fazlasi referans alinarak belirlenmelidir.

» Pompa temeli, diger temel ve platformlardan bagimsiz olmalidir.

» Pompa temeli, titresimleri séniimleyecek ve ¢alisma sirasinda pompa (nitesi tizerinden gelecek
yiikleri tasiyabilmelidir.

 Ankraj civatalarninin yeri ve boyutu pompa dnitesi tizerindeki deli élciilerine gére hazirlanmalidir.

« Temel civatalarinin sikilmasi sirasinda gerilmeleri ve carpiimalan dnlemek amaciyla pul kullanilmalidir.
« Temel civatalarninin sasi baglanti deliklerini tam karsilayabilmesi ve kiiciik ayarlara olanak saglamak
icin, civatalar burclarin icine gecirilir. Burclar temel betonun ist ylizeyini asmayacak sekilde
konulmahdir.

4.3.2- Pompa Grubunun Yerine Yerlestirilmesi

*Temel beton kiitlesinin hazirligi ve dékilmesi.

-Beton kiitlesi boyutlarina gére kaliplanir.(1)

-Ankraj civatalarinin yerleri dikkatle élciilerek, isaretlenir boyutlarina gére strafor (2) kesilir,
yerlestirilir ve sabitlenir.

-Beton dékiilir
Hacimsel oran: Cimento 1: kum 2: Cakil 4
Beton 7 giin icinde sertlesir (6zel cimento kullanarak sertlesme zamani kisaltilabilir).

-Beton serlestikten sonra strafor yakilarak gikarilir. Ankraj civatalarinin yerleri beton igcinde
belirir(2).

-Betonun (st yiizeyi ve ankraj civatalarinin delikleri temizlenir.

Sasenin temel beton kiitlesine yerlestirilmesi. (ilk ayarlama)

-Pompa ve motor saseden demonte edilir. (sokiiliir)

-Ankraj (3) ve ayar civatalar (4) saseye monte edilir.

-Sase takozlara (5) yerlestirilir ve ankraj civatalari (3) deliklerin (2) icinde asili kalir. Ankraj
civatalarinin diisey durumda kaliyor olmasina dikkat edilir.

-Sasenin, pompa ve motor yerlesim yerinden (ayaklarindan) her iki yénde hassas su terazisi
ile yataylilik kontrolii yapilir. 0,25 + 0,40 mm/m kabul edilebilir. Ayar civatalari (4) ile sase
kaldirilabilir. Takozlarin yiiksekligi 25-30 mm civarinda olabilir. Ayar, takozlarn Gstiine
konan simler ve lamalarla yapilabilir.

-Ankraj delikleri betonla doldurulur. Ankraj civatalar (4) sabitlenmis olur.

Hacimsal oran: Cimento 1: kum 1.5: Cakil 3
Beton 7 giin icinde sertlesir (6zel cimento kullanilarak sertlesme zamani kisaltilabilir).
«Sasenin, temel beton kiitlesine kesin olarak ayarlanarak sabitlenmesi.

-Avar civatalari (4) ile sase kesin olarak ayarlanir. Yatayhlik kontrolii yapilir. Ankraj civatanin
somunlar sikilir. Son kontrol yapilir. Sase bu durumda tamamen sabitlenmis olur.

-Ayar civatalan sase seviyesine kaldirilir.

-Temel beton kiitlesi ile sase arasindaki yaklasik 30 mm’lik bdlge kaliplanir ve sasedeki
deliklerden (6) beton dékiiliir.

Hacimsal oran: Cimento 1: Kum 2
Beton 2 giin icinde sertlesir.

-Sase, temel betonun Ustiinde ayarli ve sabit durumdadir.

-Pompa, kaplin, motor monte edilir.

-Motor tarafindan kaplin ayari yapilir. Ayar motor ayaklarinin altina simler konularak yapilir.
Kontroliin lazerli kaplin ayar cihazi ile yapilir. Kaplin ayan yapildiktan sonra motor ayak
civatalar sikilir ve ayar somunlari da paralellik ve agisal hizalamalarda 0,02-0,05 mm limiti
asilmamahdir.

*Boru baglantilan yapildiktan sonra, hassas su terazisi ile yataylihgin her iki yonde kontrol
edilmesinde fayda vardir.
*Kaplin korumasi monte edilerek montaj tamamlanir.
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4.4- Boru Tesisatinin Montaiji

4.4.1- Genel

* Pompayi asla boru tesisati i¢in bir destek noktasi veya tasiyici gibi kullanmayiniz.

* Boru sistemi pompaya yakin noktalarda desteklenmelidir. Boru sistemindeki gerilme ve kasilmalarin
ve sistem agirhginin pompayi etkilemedigi kontrol edilmelidir. Bunun icin, boru tesisatinin montaj
tamamlandiktan sonra pompanin emme ve basma flanslarninin civatalan gevsetilerek boru sisteminin
pompa lizerine herhangi bir gerilme uygulayip uygulamadigi kontrol edilmelidir.

* Pompanin emme ve basma flanslarinin nominal caplari emme ve basma borularinin dogru
biiyiikliikleri icin kesinlikle bir gosterge degildir. Kullanilan boru ve aksesuarlarin nominal capi en
az pompa agiz caplarina esit veya daha biiyiik olmalidir. Pompa agiz caplarindan daha kiiciik capta
boru ve aksesuar kesinlikle kullanilmamalidir. Ozellikle dip klapesi, siizgeg, pislik tutucu filtre ve
cek valf gibi elemanlarin serbest gecis alani biiyiik olanlari tercih edilmelidir. Genellikle akis hizlari
emme borusunda 2m/s ve basma borusunda 3m/s degerlerini gegmemelidir. Yiiksek hizlar yiiksek
basing diisiimlerine neden olur ki bu da emme borularinda kavitasyon kosullarinin olusmasina, basma
borularinda ise asin siirtiinme kayiplarina neden olur.

* Boru baglantilan, flanslarile yapilmahdir. Flans contalari uygun malzemeden kullaniimali ve uygun
boyutta olmalidir. Flans contalan flans civatalan arasina akis kesitini bozmayacak sekilde yerlestirilerek
merkezlenmelidir.

* Asiri titresimler ve sicak sivilarla calisan sistemlerde 1sil genlesmelerden dogabilecek ek kuvvetleri
pompaya intikal ettirmeyecek genlesme parcalan kullaniimahdir.

* Boru tesisatinin imalati sirasinda meydana gelebilecek kaynak capagi, metal parcaciklar, kum,
listlipd gibi maddeler boru icinde kalip pompaya zarar verebilir. Bu gibi maddelerin montaj islemleri
sirasinda pompaya girmesini dnlemek icin emme ve basma flanslari deliksiz contalarla kapatiimalidir.
Montaj sonunda tiim boru parcalan sékilmeli, temizlenmeli ve boyandiktan sonra yeniden monte
edilmelidir. Pompa emme tarafinda pislik tutucu kullanihyorsa ilk birkag giinliik calisma sonunda
pislik tutucu temizlenmelidir.

4.4.2- Emme borusu

* Emme borusu kesinlikle sizdirmaz olmali ve hava ceplerinin olusmasina neden olacak sekilde tertip
edilmemelidir. Yani, pompa kendinden daha yiiksekte bulunan bir depodan besleniyorsa (emme
yiikseklikli/beslemeli tesisat) emme borusu pompaya dogru hafifce alcalan egimli, pompa kendinden
daha asagidaki bir depodan besleniyorsa (emme derinlikli tesisat) emme borusu pompaya dogru
hafifce artan egimli olmahdir.

* Boru siirtiinme kayiplanni mimkiin oldugunca kiiciik tutabilmek igin keskin dirsekler kullanilmamal,
ani yon ve kesit degisimlerinden kacinilmali ve emme borusu olanaklar dlglisiinde kisa yapilmalidir.
Yatay bir emme borusunda kesit degisikligi yapmak gerekiyorsa diiz kenari tistte olan eksantrik konik
ara parca kullaniimalidir.

* Pompa kendinden daha yiiksekte bulunan bir depodan besleniyorsa emme borusunda ekseni yatay
konumda olacak sekilde bir izolasyon vanasi olmalidir. Bu vana pompa ¢alisirken daima tam acik
olmali ve kesinlikle debi ayar vanasi olarak kullanilmamalidir (Dikkat: vananin kisilmasi pompanin
kavitasyonlu calismasina neden olabilir).

4.4.3- Basma borusu

* Debi ve basma yiiksekligini ayarlamak icin basma borusuna, pompaya miimkiin oldugu kadar yakin
olmak tizere, bir kontrol vanasi baglanmalidir.

» Pompanin basma yiiksekligi 10 m’ den fazla veya basma hatti oldukca uzun ise pompayi durma
sirasindaki su darbelerine karsi korumak veya ters akisi 6nlemek icin basma borusu {izerine, pompa
ile debi ayar vanasi arasina bir cek valf baglanmalidir.



4.5 Pompa Flanslarinda Miisade Edilen Kuvvet ve Momentler

Tablo 2
Suction Nozzle 6” | Discharge Nozzle 4"

F 3100 N 1400 N

F, 2500 N 1150 N

F, 2050N 1800 N

Fa 4500 N 2550N

M, 2300 Nm 1300 Nm

My 1200 Nm 700 Nm

M, 1750 Nm 1000 Nm

M, 3150 Nm 1800 Nm

* Kuvvet birimi Newton [N], moment birimi ise Newton x Metre [N.m] olarak alinmistir.
** Buradaki degerler Celik D6kiim (A 216 gr. WCB / GS-C 25) malzemeye gére verilmistir.



4.6- Kaplin Ayan

Sasinin montaji ve tesisat baglantilarinin
yapilmasindan sonra kaplin ayarinin son kez kontrol edilmesi
gerekmektedir. Clinki bltin sistemin diizgiin bir sekilde
ayarlanmasi alicinin sorumlulugundadir.

DiKKAT
ayni dogru lizerinde olmasinin saglanmasidir. SPO 100-400
tipi pompalar motor ve sasili siparis edilmis ise kaplin ayarlar
fabrikamizda yapilmis olarak sevk edilir. Ancak nakliye,
tasima, yerine montaj ve tesisat yapimi sirasinda bu ayar
kolaylikla bozulabilir. Bu nedenle, fabrikada yapilmis ayara
bakmaksizin grubun yerine montajindan sonra kaplin ayarini
kesinlikle yeniden yapmak gerekir.

» Pompa grubunun sorunsuz calismasinda en énemli etken
kaplin ayarinin dogru yapilmasidir. Titresim, gliriiltd, yatak
Isinmasl, asirn yiiklenme gibi bir ok sorunun temel nedeni
ayarsiz veya kot ayarlanmis bir kaplindir. Bu nedenle kaplin
ayari ¢ok iyi yapilmali ve sik sik kontrol edilmelidir.

* Elastik kaplin asla kotd bir ayarlamayi diizelten bir eleman
olarak disinilmemelidir. Elastik kaplin pompa ve motor
arasindaki kotu bir eksenel ayar dizeltmez ve asin
ayarsizliklari gidermez.

* Kaplin ayarini yapabilmek icin diizglin kenarli bir metal
parcasi (celik cetvel veya mastar, vb.) ve hassas bir kumpas
gereklidir (cok ince ve hassas ayar icin 6zel cihazlar
kullanilmalidir). Kaplindeki eksenel kagiklik (e bkz. sekil 5)
0.1mm’ yi gegmemelidir.

* Kaplinde iki cesit ayar hatasi olabilir:

a) Agisal hata
b) Paralel kayma hatasi

» Acisal hatayr kontrol etmek icin kaplinin iki pargasi
arasindaki mesafe yatay ve diisey diizlemde karsilikli olarak
Olculir. Bu dort noktada élctilen araliklar esit olmahdir
(Sekil 6a, 6b).

* Paralellik hatasini kontrol etmek icin dizgin kenarli bir
mastar kaplinin bir parcasi lzerine eksene paralel olarak
bastirlir ve mastarin diger parcaya gore durumuna bakilir.
Mastar her iki parcaya da ayni anda ve tiim kenari ile temas
etmelidir. Bu islem yatay ve disey diizlemde karsilikh iki
yerde yapiimalidir (Sekil 6¢, 6d).

“Kaplin Ayan” motor ve pompa dénme eksenlerinin

— .
0

0
)

Sekil 5. Elastik kaplinin ayan

gekil 6a. Yatay diizlemde agisal hata ve
uzeltilmesi

Sekil 6b. Diisey diizlemde acisal hata ve
diizeltilmesi

Sekil 6¢. Yatay diizlemde paralel kayma
hatasi ve diizeltilmesi

Sekil 6d. Diisey diizlemde paralel kayma
hatasi ve dizeltilmesi



* Ayar hatalari yatay ve/veya diisey diizlemde olabilir. Diisey diizlemdeki hatalar pompa veya motor
ayaklaninin altina ince sag parcalan koyarak, yatay diizlemdeki hatalar ise baglanti deliklerindeki
bosluklardan yararlanarak pompa veya motoru yatay diizlemde kaydirarak yapihr. Sekil 6a, 6b, 6c,
6d'de kaplin ayarinin sekli ve sirasi gésterilmistir.

4.7- Minimum Alas

Pompanin, basma vanasi tamamen (yani sifir debide) veya hemen hemen kapali olarak (yani cok gok
kiigiik debide) calisma ihtimali varsa pompanin gikis flansina veya pompadan hemen sonra fakat
kontrol vanasindan énce basma borusu tizerine bir minimum akis vanasi (by-pass vanasi)
kullaniimalidir. Eger bdyle bir vana kullanilmaz ve pompa uzun siire kapali vanaile ¢alisirsa, motorun
verdigi giiciin hemen hemen tamami isi enerjisine déniisir ve basilan siviya geger. Bu durum pompada
asiri 1Isinmaya ve dolayisi ile 8nemli anizalara neden olabilir.

4.8- Son Kontroller

* Yukarda verilen islemlerin hepsi tamamlandiktan sonra kaplin ayan bélim 4.6’ ya uygun olarak bir
kere daha kontrol edilmelidir. Hatali ise diizeltilmelidir.

* Pompa rotoru, rahat déndiigiine emin olmak icin, birkag kez elle dondurilmelidir.
« Bitiin giivenlik muhafazalar yerlerine takilmalidir.

* Bundan sonra pompa grubu calistirlarak normal isletme ve 1sinma sartlarina ulasincaya kadar
beklenmelidir.

* Bu siirenin sonunda pompa durdurularak ve sadece motor ayaklarinin altini ince metal levhalar ile
besleyerek son bir defa kaplin ayari yapiimahdir.

« Son kaplin ayarinin calisma sicakhginda yapilmasi 6zellikle dnerilir.

A * Giivenlik muhafazalari tekrar yerine takilmadan pompa kesinlikle calistinimamalidir. Bu
kesinlikle uyulmasi gereken bir emniyet ve is giivenligi kuralidir.

5- YOL VERME / DURDURMA

5.1- On Hazirhk

5.1.1- Yag kontrolii

* Sivi yagla yaglanan pompalarin yataklarn yagsiz olarak sevk edilir ve bu durum bir uyan etiketi ile
belirtilmistir. Pompa yataklarn gdsterge seviyesine kadar sivi yag ile doldurulmalidir (bkz. Sekil 7).

* Yaglamaile ilgili olarak Bélim 6’ ya bakiniz.

5.1.2- Salmastranin kontrolii (Béliim 7.3.4’ e bakiniz)

5.1.3- Pompanin havasini bosaltma ve emdirme

* Pompa ve emme borusunun tamamen dolu oldugundan emin olunmalidir. Bu konu cebri beslemeli

pompalarda sorun olusturmaz. Varsa emme vanasi agilir, hava tapalar gevsetilerek havanin atilmasi
ve pompanin tamamen dolmasi saglanir.



Pompanin kuru calismasina asla miisade etmeyiniz.

5.1.4- D6nme yonii kontrolii

* SP0O 100-400 tipi pompalar motordan pompaya dogru bakildiginda saat yoniinde donerler. Bu yon
pompa ve pompa etiketi (izerinde bir ok ile gdsterilmistir. Pompa cok kisa bir siire igin calistinlip sonra
hemen durdurularak ok yoniinde dondiigli kontrol edilmelidir. Bu islemi yaparken giivenlik muhafazasi
sokllmisse hemen yerine tekrar talkilmalidir.

5.2- Pompaya Yol Verme

* Emme vanasinin agik, basma vanasinin kapali oldugunu kontrol ediniz.

» Vanayl tamamen actiktan sonra manometrede okunan degerin isletme noktasindaki deger olup
olmadigini kontrol ediniz. Manometredeki deger isletme noktasindaki degerden kiiciik ise vanayi
kisarak isletme noktasindaki degere getiriniz. Manometrede daha biiyiik bir deger okuyorsaniz
tesisatinizi ve 6zellikle statik yiiksekliginizi yeniden kontrol ediniz.

Pompa nominal hizinda calisirken asagidaki sorunlardan herhangi biri gézlenirse pompa

DiKKAT L .
derhal durdurulmali ve sorun giderilmelidir:

* Pompa hi¢ basmamaktadir,

* Pompa yeterli siviyi basmamaktadir,
* Debi azalmaktadir,

» Basma basinci yeterli degildir,

* Motor asin yiiklenmektedir,

* Pompada asin titresim vardir,

» Pompa ¢ok giiriltuli cahsmaktadir,
* Yataklar asiri iIssnmaktadir.

5.2.1 Normal titresim diizeyleri, alarm ve trip

Konuyla ilgili bilgilenmeniz agisindan, pompalar genellikle uluslararasi dénen makinelerle ilgili
standartlar dahilinde rijit destek makinelerine ait bir siniflandirma altinda yer alirlar ve asagidaki
tavsiye edilen maksimum diizeyler bu standartlara dayanmaktadir.

Kurulu pompalar icin alarm ve trip degerleri, yeni durumda yapilan fiili 6l¢ciimlere
dayanmalidir. Bu nedenle, diizenli araliklarla titresimin dlciilmesi, pompadaki veya
sistem calisma kosullarindaki kotiilesmeyi gosterecektir.

Tablo 3

Titresim Hizi - Filtrelenmemis

mm/s - r.m.s. mm/s - r.m.s.

Normal N <5
Alarm N x1.25 <6.2
Kapatma trip'i N x2.0 <10




5.3- Pompayi Durdurma

» Basma vanasini yavas yavas kapatiniz.

» Basma hattinda su darbesi 6nleme techizati varsa veya meydana gelen darbe tehlikeli boyutlarda
degilse basma vanasini kapatmadan da pompayi durdurabilirsiniz.

* Motoru durdurunuz. Pompa grubunun diizgiin ve sakin sekilde durdugunu izleyiniz.

» Salmastraya distan besleme yapilmissa, gévde kapagindaki basinci distirmek icin, bunu kapatiniz.
* Pompa uzun siire devre disi kalacaksa emme vanasini ve varsa yardimci devreleri de kapatiniz. Don
tehlikesi varsa ve/veya pompa uzun siire kullaniimayacaksa bosaltma tapalarini agarak pompa icindeki
suyu tamamen bosaltiniz veya don tehlikesine karsi gerekli dnlemleri aliniz.

5.4- isletme Sirasindaki Kontroller

* Pompanin asla kuru calismasina miisaade edilmemelidir.

 Pompa asla uzun siire kapali vana konumunda (sifir debi) calistinimamalidir.

* Yatak sicakliklari hicbir zaman ortam sicakliginin tizerinde 50 °C’ den fazla yikselmemelidir. Fakat
hicbir zaman 80 °C’ yi de gegmemelidir.

» Pompa calisirken yardimci sistemlere ait tim vanalar agik olmalidir.

» Pompa mekanik salmastrali ise herhangi bir bakim gerekmez. Mekanik salmastradan fazla miktarda
sivi gelmesi salmastra yiizeylerinin asindigini ve yenilenmesi gerektigini gdsterir.

* Kaplinin elastik parcalarini belirli araliklarla kontrol ediniz. Asinma gordiiglinliz parcalan derhal
degistiriniz.

* Yedek pompalari en az haftada bir defa kisa bir siire icin calistirmak sureti ile isletmeye hazir tutunuz.
Varsa bu pompalara ait yardimci sistemleri de kontrol ediniz.

6- YAGLAMA

Rulmanlarin siirekli olarak yaglandigindan emin olunmalidir. Kuru calisan rulmanlar asin
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1sinmaya, kivilcima ve kalici hasarlara sebep olabilir.

Rulmanin yaglanmasi, yag bilezigi tarafindan yatak yuvasinin icine yag devridaimi yoluyla
gerceklestirilir. Aksi belirtilmedik¢e, normalde pompa bir sabit seviye yaglayicisina sahiptir.

6.1 - Yag Bilezigi Yaglamasi

Yatak yuvasi rezervuarini doldurmadan énce, muhafazayi giivenli solventle ve kullanilacak
yaglama yagiyla uyumlu olacak taninmis bir yikama yagiyla tamamen yikayin. Rezervuar, bélimde
resimle gdsterildigi gibi uygun bir diizeye kadar doldurulacaktir.

6.2 - Yaglama Ozelligi

ideal yatak yagi, bir normal, iyi rafine edilmis, mineral bakimindan nétr olan ve tercihen tiirbin tipi
olmalidir. Asit, klor siilfiir veya eser miktarin 6tesinde serbest alkali icermemelidir.

Yataklara yag ilave ederken yiiksek kalitede uygun yag kullaniimahdir.
Ornek olarak:
- Pompalarda 46 ¢St viskoziteli SHELL TELLUS kullanilabilir.



A: Yag bosaltma tapasi — |

B: Yag seviyesi gdzetleme cami ]
C: Tasma Tapasi

D: Sabit Seviye Yaglayici Baglantisi
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Sekil 7. Yag Seviye Gostergesi Sekil 8. Yaglama ile ilgili delikler

Yag seviyesine dikkat edilmelidir. Yag seviyesi tavsiye edilenden yiiksek olursa, rulman
pikkat| sicakliklan artabilir. Yag seviyesi diisiik olursa, rulmanlar yeterince yaglanmaz ve rulman
anizalarina sebep olabilir.

6.3 Trico yaglayici ayan (standart)

a) Dogru diizeyi tutturmak igin tasma tapasini kullanmak

suretiyle muhafazaya 6nce yukaridan doldurun.

b) Vidayr gevsetin ve siseyi cikarin. Yatak

muhafazasindaki yaglayici baglantisinin orta hattindan \
6 mm’'lik st capraz kola kadar bir él¢lim saptayin; bunu

sekil 9'de gbsterildigi gibi alt kolu tamamen vidalamak
suretiyle elde edebilirsiniz.

¢) Yaglayiciya tavsiye edilen yagi doldurun ve rulman yatagi
izerine koyun. Rulman yatagini ¢capraz kol seviyesine
gelinceye kadar doldurmak igin yaglayiciyi cikarin ve
doldurun; yagliyicida hava kabarcigi olmamahdir. | — =

O IJAAAAA

d) Yaglayiciyi cikanin ve yag seviyesinin yaglayici H o =

baglantisinin orta hattindan 6 mm mesafede oldugundan 6bmm I,T* o
emin olun. Ust capraz kolu gerektigi sekilde ayarlayin ve o

alt kola birlikte yerine tespit edin. Sekil 9. Trico Yaglayici

6.4- Yag Yaglamal Yataklar

Normal yag degistirme araliklari 4000 isletme saati veya en azindan 6 ayda bir seklindedir. Sicak
serviste veya asir nemli veya korosiv ortamda ¢alisan pompalar sézkonusu oldugunda, yagin daha
sik degistirilmesi gerekecektir. Yaglama maddesi ve yatak sicakhgr analizi, ideal yag degistirme
zamaninin saptanmasinda faydal olabilir.

Yaglama yag), kopik inhibitdrlere sahip yiiksek kaliteli bir madeni yag olmalidir. Eger yapilan kontroller,
kaucuk yag keceleri olumsuz etkilenmeyeceklerini gésteriyorsa sentetik yaglar da kullanilabilir.

Yatak sicakhigi hicbir zaman ortam sicakligi iizerinde 50 °C’ den fazla yiikselmemelidir.
Fakat hic bir zaman 80 °C’ yi de gegmemelidir.



7- DEMONTA), TAMIR ve MONTA]
Q Pompa iizerinde calismaya baslamadan 6nce daima elektrik baglantilarini sokiiniiz ve
yanlishkla calistinlmamasi icin gerekli 6nlemleri aldiginizdan emin olunuz.
“Giivenlik Talimatlan” béliimiinde verilmis olan talimatlara kesinlikle uyunuz.

7.1- Demontaj

pikkaT] Parca numaralar ve kimlik icin kesit resimlerine bakiniz.

7.1.1- Cekme Elemaninin sékilmesi

Arka tasarimdan bir cekme mekanizmasi mevcuttur, bu nedenle mahfazanin gikarilmasi veya emme
veya tahliye borularinin, kaplin gébeklerinin ¢ikarilmasina veya siiriiciiniin ¢cikarilmasina gerek yoktur.

a) Butiin salmastra borularini, ilgili cihazlarn ve s6kme islemine midahale edebilecek elektrik
ekipmanlarini sékiin. Pompa gévdesini tahliye edin.

b) Kaplin muhafazasini ve kaplin ara pargasini sékiin ve gikarin.

¢) Salmastra alaninda rulman yataginin etrafina kaldirma kayislarini yerlestirin. Sapanlar tizerinde
hafif bir gerginlik yaratin.

d) Yatagin yag muhafazasini bosaltin. Bu islem, rulman yataginin altinda bulunan tahliye tapasi
cikartilarak yapilabilir.

Bosaltilan yag icin yag analizi yapiniz. Kullanim icin uygunsa tekrar kullanilabilir, uygun degilse yag:

DIKKAT! tekrar kullanmayimiz ve kesinlikle dékmeyiniz, geri doniisiime génderiniz.

e) Pompa tzerinde bakim islemi gerceklestirmeden 6nce taban plakasini tamamen tahliye edilmesi
ve kurutulmasi tavsiye edilir.

f) Goévde kapagini gévde ana flans civatasina
kadar ¢ikarin. Gévde kapagina ¢ektirme takin.
Govde kapagi ile gévde arasindaki baglantiyi
ayirmak icin cektirmeyi dengeli sekilde sikistirin.

g) Cark gévdeden ayrilincaya kadar pompa
elemaninin gévdeden dikkatlice cekin. Pompa
elemanini, sékme isleminin gerceklestirilecegi U
yere tasiyin. B

h) Pompa elemanini yatay pozisyonda dogru (@)
sekilde destekleyin. Cark tizerindeki cark tespit ) D:

vidalarini ve ¢cark somununu ¢ikarin. Somun E,
sabitleme pulunu gikarin. Carki cikarin. B

i) Gévde kapagindaki contayi gikarin ve atin. Saft W
ekseni, ustteki kaplin ucuyla disey diizlemde Sekil 10.

olacak sekilde tertibati dondiirtin. pompa elemaninin gikartilmasina yonelik
kaldirma kayislarinin yeri




7.1.2 Mekanik salmastranin sokilmesi

a) Mekanik salmastra cizimine bakin ve salmastra plakalarini saptayin.

b) Plaklar mekanik salmastra ayar olugunun icine dogru déndiriin (veya tasarima gére uygun sekilde
kaydirin) ve sonra tespit edin.

¢) Salmastra burcunu pompa saftina tespit eden vidalar gevsetin.

d) Borulan salmastra plakasinin cevresindeki yivli yuvalardan gikarin.

e) Govde kapagini rulman yatagini tespit eden bashkl vidalar sékiin.

f) Gévde kapagi uygun sekilde desteklenmis olarak rulman yatagini dikkatlice ¢ikarin ve diiz bir zemin
lizerine yavas olarak koyun.

g) Salmastra plakasini gévde kapagina tutturan dért somunu ¢ikarin. Gévde kapagina geri dondiiriin
(salmastra plakasi en iistte olacak sekilde). Not - yag bilezigi yaglamasi saglandiginda, mantar basi
ventile bitisik olarak yatagin tepesinde bir ek 2" NPT tapa takilir. Tapanin ¢ikarilmasi, segmanin
g6zle muayene edilmesine olanak vermelidir.

h) Mekanik salmastra kartus tertibatini gikarin.

Mekanik salmastrayla birlikte verilen 6zel talimatlara bakiniz.

7.1.3 Rulman yataginin sékiilmesi

a) Rulman yatagina bakarak, ¢ark kamasini (ve eger takiliysa kisma burcunu) gikarin.

b) Kenetleme vidalarini gevsetin ve deflektérlerin ikisini de pompa saftindan gikarin.

) Kapagi rulman yatagi tespit eden baslik vidalarini yatak ug kapaklarindan gikarin.

d) Yatak ug kapaklarini gikarin, contayi cikarin ve atin. Dis ug kapaginin agzindan labirenti ¢ikarin. O
contasini labirentten ¢ikarin.

e) Rulman yatagini, takoz lizerinde bir diisey pozisyona getirin (kaplin ucu yukanda olacaktir). Takoz,
saft ucunun zeminle temasini engelleyecek kadar yiiksek olmalidir. Yag bileziklerinin zarar gormelerini
engellemek icin onlar resimde gosterildigi sekilde yerlestirin.
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f) Mil grubunu rulman yataginin kaplin ucundan ¢ikarin. Labirenti rulman yataginin salmastra ucundan
citkarin. O-ring labirentten gikarin.

A Yag bilezikerine zarar vermemeye 6zen gosterin.

g) Kilitleme pulunun kilitleme kulagini agin. Tespit somununu ve kilitleme pulunu gikarin.
h) Yataklar, bir pres veya cekici kullanilarak cikartilabilir. Yatak, cikartildigi sekilde monte edilmelidir.
Montaj sirasi ve yonii icin her yatagin isaretlenmesi tavsiye edilir.

Yataklar cikarirken, sadece i¢ yuva lzerine baski uygulayin. Dis yatak yuvasi lizerine
baski uygulamayin.

i) Yag bileziklerini ve yag aticilarini uygun sekilde gikarin.
j) Yatak alanlannin altinda yerlestirilmis olan “V” takozlanni kullanarak saftin asinmis olup olmadigini
kontrol edin. Saft asinmasi 0.05 mm’yi asmamahdir.

7.2 Parcalarin incelenmesi

Pompanin daha sonra diizgiin calismasini saglamak icin, kullanilmig parcalarin
takilmadan énce muayene edilmeleri gerekir.

Bilhassa, pompanin ve tesisin giivenilirligini artirmak icin hata analizinin

gerceklestirilmesi sarttir.

7.2.1 Govde, salmastra yatagi ve ¢ark

a) Asir yipranma, karincalanma, korozyon, erozyon veya hasar veya solmastra yiizeyinde diizensizlikler
olup olmadigini kontrol edin.

b) Gerekirse degistirin.

7.2.2 Mekanik salmastra

a) Mekanik salmastra sabit ve dénen yiizlerini kontrol ederek asinma belirtisi veya catlak olup
olmadigini tespit edin ve gerekirse degistirin.

b) Mekanik salmastrayi yerine takarken yeni o-ringler ve sizdirmazhk contalarin kullaniimasi tavsiye
edilir.

¢) Mekanik salmastranin montajina iliskin imalatgi cizimine bakin. Ek bilgi icin bu kilavuzdaki mekanik
salmastra boliimiine bakin.

7.2.3 Kisma Burcu (eger takiliysa)

a) Kisma burcunu kontrol edin ve gerekirse degistirin. Burg dis capinin, bitisik ¢ark aginma bilezigiyle
ayni ¢apa sahip olmasi gerektigini unutmayin.

7.2.4 Mil
Oluklanmus, karincalanmis veya asinmissa degistirin.
7.2.5 Sizdirmazhk Contalari ve O-ring

Soktikten sonra atin ve yenisini takin.



7.2.6 Rulmanlar

a) Rulmanlar milden gikanldiktan sonra tekrar kullanilmamalari tavsiye edilir. Her haliikarda, rulmanlar
25000 isletme saatinden sonra degistirilmelidir.

b) Eger yatak mevcut aletlerle gikarilamiyorsa, hicbir zaman bir saloma kullanmayin. Dis bilezigi bir
kiiciik el bileyiciyle ayirin, bilye/rulman tutucuyu testereyle kesin ve ic bilezigi bir bileyiciyle dértte
lic oraninda kesin ve bir soguk celik keskiyle koparin.

Yataklarin durumunu temizleninceye kadar kontrol etmeye kalkmayin.

c) Yataklarin temizlenmesine yonelik solventin bir seffaf kap icinde olmasi gerekir. Yataklari solvent
icine koyun ve kisa bir sire icine daldinlmis durumda birakin. Yatagi, kapin ist kismina yakin
yerinden hafif¢e sarsin, temizleninceye kadar arada sirada donddiriin. Taze solventin bulundugu bir
temiz kap icinde durulayin.

Kirli yataklari ddndiirmeyin. Bunlari yikanirken yavasga déndiiriin.

d) Temizlenmis yataklar tamamen kurulayin. Eger kurutma icin bir hava hortumu kullanirsaniz,
havanin temiz ve kuru olmasini saglayin.

Yataklarin hava kuvvetiyle dénmelerine izin vermeyin.

DIKKAT Yatagin donmesini engellemek igin i ve dis bilezikleri tutun.

e) Yataklan hemen kontrol edin. Eger bir yatagin durumuyla ilgili olarak bir kuskunuz varsa,
degistirmekte tereddiit etmeyin. Yataklarin bozulmasina katkida bulunacak bircok etmen vardir.
Eger yatagin durumuyla ilgili bir kuskunuz varsa bir nitelikli yatak uzmanina danisiimasi gerekir.

f) Incelenen ve yeniden kullanilacak olan yataklar yeni gres tatbik edilerek paketlenir veya temiz
yaglama yagina daldirilir ve temiz lifsiz bezlerle veya baska uygun kaplama malzemesiyle drtiiliir ve
montaji gerceklestirilinceye kadar bir temiz kutuya veya koliye yerlestirilir.

Yataklar hicbir durumda acikta birakilmamalidir.

7.2.7 Labirentler veya yatak izolatérleri (eger takiliysa)

a) Yaglama maddesi, yataklar ve yatak muhafazasi contalar kontrol edilerek pis ve hasarl olup
olmadiklan tespit edilecektir. Eger yag banyosuyla yaglama kullanilirsa, bunlar yatak muhafazasi
icindeki cahisma kosullarina iliskin faydali bilgi saglayacaktir.

b) Eger yatak hazari normal aginmadan kaynaklanmiyorsa ve yaglama maddesi kirletici maddeler
iceriyorsa, pompanin tekrar hizmete sokulmasindan &nce nedeninin ortadan kaldinlmasi
gerekmektedir.

c) Labirent contalari ve yatak izolatérleri kontrol edilerek hasarli olup olmadiklari tespit edilmelidir;
fakat normalde asinmaz parcalardir ve yeniden kullanilabilirler.

d) Yatak contalari tamamen sizdirmaz nitelikte degildirler. Bunlardan sizan yag, yataklarin civarinda
lekelenmeye neden olabilirler.



7.3 Montaj

Pompayl monte etmek icin kesit cizimlerine, parca listesine ve gizimlerine bakin.
Dislerin, contanin ve O-ring’in birlesme yiizeylerinin temiz olmasini saglayin.

7.3.1 Asinma bilezikleri

Carka, hem 6n hem arka asima halkalari veya sadece &n asinma halkasi takilabilir.

Cark contasi/contalan yenilenebilir ve kéti sekilde oluklandiklarinda ve/veya pompa performansi
sistem gerekliliklerini karsilamadiginda degistirilmeleri gerekir. Asinma bileziginin herhangi birinin
degistirilmesi gerektiginde, sozkonusu contalarin ikiside (cark ve gévde/gévde kapagi) takim halinde
ve sadece standart boyutta siparis edilmesi gerekir. Yedek cark asinma bilezikleri, dis capin tizerinde
bir malzeme stoguyla birlikte temin edilir ve bu malzemenin contalarin carkin tizerine takilmasindan
sonra alinmasi gerekir. Eger asinma bilezikleriyle birlikte bir cark yedek olarak siparis edilecekse,
asinma bilezikleri dis capi da dahil olmak tizere orijinal boyutlarina gére tamamen islenmis sekilde
tedarik edilecektir. Gévde asinma bilezikleri, daima tamamen islenmis olarak tedarik edilir. Takilmis
olan cark bilezigini islenmesi suretiyle iki asinma bilezigi arasindaki orijinal calisma araliginin yeniden
tesis etmeyi ihmal etmeyin.

7.3.1.1 Cark asinma bilezikleri

a) Cark asinma bileziklerini ¢cikarmak igin, aginma bilezigi takiminin vidalarini karsilikli olarak cikarin
veya punto kaynagini egeleyerek ayinn. Contalar islenebilir veya iki yuvayi birbirinden ayirmak amaciyla
contanin genisligi boyunca karsilikl olarak caprazlama egeleyin. Contanin egelemeyle ¢ikartiimasi
durumunda cark gdbeklerine zarar vermemeye 6zen gdsterin.

Cark

Cark Asinma Bilezigi

El Bileyici
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b) Cark Gzerindeki bilezikte centik veya capak olmadigindan emin olun. Bilezigi 110 °C'ye kadar isitin
ve ¢ark lGzerine monte edin. Carkta, daha énce kullanilmis olan deliklerle olan dairesel mesafenin
yarisi kadar aralikh olarak yeni delikler agin ve kilavuzlayin. Asagidaki ¢cizime bakin.

ark Asinma Bilezigi
Yeni Vida yeri ‘ : s

Eski Vida Yeri Ayar Vidasi

Sekil 13.

Cark asinma bilezikleri takildiklarinda, orijinal capi ve calisma araligini saglamak icin

islenmeleri gerekir. Bir carka yeni asinma bilezikleri takildiginda, bunun yeniden
talalmadan once dinamik olarak dengelenmesi gerekir. Arzu edilen ¢alisma araligi icin
kesit cizimine bakiniz.

7.3.1.2 Gévde asinma bilezikleri
Her aginma bilezigi, bir silindirik pimle donmeye karsi kilitlenir.

a) Asinma bilezigini cikarmak icin disar dogru bastirin. Eger bu yéntem bilezigin cikarilmasinda etkili
olmazsa, yarilma olabilir. Fakat 6nce asinma bileziginin yiiziinde bir veya daha fazla delik agin.

b) Takilacak olan yeni bileziklerin, gévdeye veya gévde kapagina takilacaklar zaman dondurmak
suretiyle blzllmeleri gerekir. Bir tespit pimi takin ve tespit edin. Yedek asinma bilezikleri, agizda
standart boyutlu olarak saglanir. Cark ile gévde bilezigi arasinda uygun degere gore isleme mesafesi
olup olmadigini kontrol edin.

7.3.2 Yag Atici ve yag bilezigi (uygulaniyorsa)

Aticiyi ve yag segmanini (verilmisse) saft Gzerinde takin. Aticiyi ayar vidalanni sikistirmak suretiyle
saft tizerindeki oluga tespit edin.

7.3.3 Rulman Yatagi

Bilyeli yataklar, optimum performans géstermeleri icin dogru kullaniimali ve monte edilmelidir.
Asagidaki bilgiler, yataklarin dogru kullanilmalarini ve takilmalarini saglamak icin yerine getirilmesi
gereken minimum kosullar icermektedirler.



7.3.3.1 Yataklarin tagsinmasi

a) Yeniyataklar, uzun siire muhafaza edildiklerinde veya monte edilmelerinden hemen énce muayene
edilmeleri haricinde saklama ambalajindan ¢ikarilmamalidirlar.

b) Yataklarin igine pislik veya yabanci madde girmesini engellemek icin calisma alani temiz tutulmalidir.
Yataklar temiz ve kuru ellerle ve temiz ve lifsiz bezlerle tasiyin. Yataklarn temiz kagit Gizerine koyun
ve Ortill tutun. Yataklan asla bir kirli tezgah veya zemin iizerine acikta yatirmayin.

c) Bir yeni yatagi yikamayin. Temiz durumdadir ve koruyucu maddenin gikarilmamasi gerekir.

d) Monte etmeden 6nce, saft yatagi alanlarinin temiz, ¢entiksiz ve capaksiz olduklarindan emin olun.
Yataklarin dogru takilmasini saglamak icin bu bélgelerin boyutlarini kontrol edin.

7.3.3.2 Rulmanlarnn montajl

Baski ve radyal yataklar sékiildiikleri sirayla ve yénde takin. Montaj islemini kolaylastirmak icin
yataklarin ic yuvasinin genisletilmesi amaciyla bir 1s1 kaynagi saglarken asagidaki ydntemi uygulayin.

a) Hala orijinal sargi icinde sanl durumda olan yataklar, isisi kontrol edilen firin icin de bir rafa veya
folyoyla sanlmis bir mahfaza icinde olacak sekilde konulur ve elektrik ampulleriyle isitilirlar. Bir buguk
saat 70 °Cis1 uygulanmasi yeterli olacaktir.

b) Yataklar saft tizerine monte edilecekleri zaman, yatagin sikica takilmasina ve yerine iyice oturmasina
dikkat edin. Yatak yerinden kimildamayacak sekilde yeterince soguyuncaya kadar yatagi yerinde
tutun. Yataklar kire karsi korumak icin &értiin.

Yataklari monte ederken, donen eleman yoluyla aktarilabilecek bir montaj baskisinin
DIKKAT|  asla uygulanmamasi gerekir. Montaj baslasini dogrudan dogruya sadece i bilezige
dogru uygulayin.

Basla yatagi, dis yuvanin genis flansi kapline dogru olacak sekilde saft iizerindeki omuza
DIKKAT]  dogru talalmahidir. Dis baski yataklan, dis yuvanin genis flansi i¢ yataga dogru olacak
sekilde saftin iizerine yerlestirilecektir.

NN
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d) Yataklan saft Gzerine monte ederken, i¢ yatak yuvasini genisletmek icin hafif is1 uygulanmasi
gerekir. Yaklasik olarak 20-30 dakika 1sitin.
e) Tespit pulunu ve kilit somununu takin.

Sekil 15.

f) Mil grubunun montaji icin hazirhk yaparken rulman yatagini takozlar tizerine diisey pozisyonda
yerlestirin. Takozun, saftin zeminle temas etmeyecegi kadar yiiksek olmasini saglayin.

g) Rulman yataginin icinde monte etmek igin mili diisey olarak asili tutun. Rulman yataginin icine
girerken hasar gérmesini engellemek icin milin tizerine yag bilezigini koyun.

h) Mil grubunu rulman yataginin igine indirin. Contayi ve rulman kapagini takin. Civatalar Madde
7.3.5.1'de belirtilen sikma momentlerine gére sikin.

i) Rulman yatagini uygun sekilde desteklenmis olarak yatay bir pozisyona yerlestirin. Yeni o-ring her
labirentin tGzerindeki oluklara takin. Milin kaplin ucundan ¢alisarak, mil tizerindeki daha kiigtik labirenti
islenmis omza dogru yerlesinceye kadar rulman yataginin icine itin. O-ring’ den dolayi baska tespit
islemine gerek yoktur. Mil cark ucundan calisarak diger labirentle igin islemi tekrarlayin.

j) Deflektdrlerin kisini de (cark ve kaplin ucu) mil iizerinde takin. ilgili labirentten yaklasik 1 mm
mesafeye tutturuculan konumlandinn ve uygun tespit vidalariyla yerine tespit edin.

k) Mildeki eksenel boslugu kontrol edin; 0.05 mm ile 0.100 mm arasinda sinirli olmalidir.



7.3.4 Mil sizdirmazlig

7.3.4.1 Mil sizdirmazhgi - mekanik salmastra

a) Mekanik salmastra bilezik plakasinin yiizeyine yeni conta takin. Mekanik salmastra kartusunu,
govde kapagi lizerindeki 4 bilezik saplamasi izerine takin ve bilezik dislerinin dogru yonde olmalarini
saglayin (bkz. mekanik salmastra tertibati ¢izimi). Madde 7.3.5.1’de belirtilen sikma momentine gére

sikistirmak suretiyle dért somunla yerine tespit edin.

b) Cark ucunu ve mili asagiya dogru yonlendirmek icin rulman yatagini yonlendirin. Milin ucunu,
rulman yatagi gévde kapagi lizerine gelinceye kadar asagi indirin.

¢) Rulman yatagi kapagini tespit edin.
d) Mekanik salmastra tahrik bilezigi ayar vidalarini yeniden sikistirin. Ayar plakalarini “transit”den

“isleme” pozisyonuna getirin. Vidalanmis boru tertibatini mekanik salmastra bilezigi plakalarina
uydurun.

Mekanik salmastrayla birlikte verilmis olan 6zel talimatlara bakiniz.

7.3.5 Govde tertibati

a) Kamayi ve carki monte edin. Tespit somununu takin - sol taraftaki disli forma dikkat edin. Somunu
dogru stkma momentine gére sikin. Tespit vidasini tespit somunu agzindaki burca (eger takilysa)
takin ve sikistirin.

b) Gévde kapaginin (izerine bir yeni spiral sarilmis conta takin.

c) Tertibati kaldirma kayislariyla bir tepe vincine takin ve monte edilen pompa elemaninin gévdenin
icinde dikkatlice monte edin.

DIKKAT| Contanin hasar gérmesini engellemek icin pompa elemanini monte ederken 6zen gésterin.

d) Gévde kapagi tizerindeki somunlari gévde saplamalarina takin. Dogru sikistirma icin somunlar
esit derecede sikin. (bkz. Madde 7.3.5.1).

e) Kaplin kamasini ve kaplin gébegini pompa milinin Gizerine monte edin.

f) Tahliye tapasini yerine takin ve yatak yuvasina éngériilen diizeye kadar yeni yag doldurun (bkz
Madde 5.1.1).

g) Mil bir kayisl anahtarla veya elle déndiirmek suretiyle serbestce doniip dénmedigini kontrol edin.
Gerekli ayarlamalari veya diizeltmeleri yapin.

h) Tahrik déniisiinii kontrol edin. Tahrik déniisii, pompa lizerinde okla gésterilen yéne uygun olmalidir.

i) Pompa - motor baglantisini hizalama talimatlarina uygun sekilde hizalayin ve ara parcayi takin.
Kaplin muhafazasini monte edin.

j) Biitiin yardimci boru tertibatini yerlestirin.



7.3.5.1- Stkma Momenti

Tablo 4
Sikma Momenti
Maksimum Sikma Momenti (N.m)
Vida Capi Nitelik Sinifi

8.8 10.9

M4 3.0 4.4
M5 5.9 8.7

M6 10 15
M8 25 36

M10 49 72
M12 85 125
M14 135 200
M16 210 310
M18 300 430
M20 425 610
M22 580 820
M24 730 1050
M27 1100 1550
M30 1450 2100
M33 1970 2770
M36 2530 3560

8- YEDEK PARCA

* STANDART POMPA, SPO 100-400 tipi pompanin yedek parcalarini, imal tarihinden itibaren, ON
YIL icin temin etmeyi garanti eder. Yani ihtiyaciniz olan yedek pargalar her zaman kolayca temin
edebilirsiniz.

* Yedek parga siparislerinizde pompanizin etiketinde yazili olan degerleri bize bildiriniz.

8.1 Tavsiye edilen yedek parcalar (API'ye gére)

Devreye Alma: Normal Bakim:
1- Yatak takimi (hat ve baski yataklar) 1- Yatak takimi (hat ve baski yataklari)
2 - Conta ve o-conta takimi 2 - conta ve o-conta takimi
2 - Asinma bilzikleri seti (2 déner + 2sabit) 2 - Asinma bilzikleri seti (2 doner + 2sabit)
1- Mekanik Salmastra 1- Mekanik salmastra
1- Labirent seti (tahrik ve cark ucu) 1- Labirent ve deflektor seti
(tahrik ve gark ucu)
1- Saft
1- Cark




9- Bakim

9.1- Periyodik Bakim Cizelgesi ve Uygulama Bilgisi

Periyot

Gerekli
Personel
Sayisi

Gerekli
Siire

Yapilacak is

Gunlak

10-15 dk.

« Kavitasyon ve yataklarda giiriiltiiyd kontrol et.

» Motor amperlerini ve sebeke voltajini kontrol et.

« Yatak sicakliklarini kontrol et (yatak sicaklik kontroliinii
el ile yapmayiniz, sicaklik élger kullaniniz).

Haftahk

20-30 dk.

» Pompanin emme - basma basinglarini kontrol et.
« Yatak sicakliklanni kontrol et.

* Olagan disi guriiltiyd kontrol et.

« Titresim mertebelerini kontrol et.

« Salmastra bdlgesindeki sizintiy1 kontrol et.

- Mekanik salmastrada kacak olmamalidir.

- Salmastra uygulamasinda Bolim 7.4’e bakiniz.

Aylik

20-30 dk.

» Muhafazalari ¢ikarip mil ve diger elemanlari kontrol et.

« Kaplin ayarini kontrol et, gerekirse tekrar ayarla.

* Sivi yagli rulmanlarda yag seviyesini kontrol et, eksik ise
tamamla.

» Pompa sasi baglantisi sikhigini kontrol et.

Yillik

2-3 saat

 Pompa calismiyor (yedek) ise calistirarak durumunu kontrol et.
* Pompa yardimci ekipmanlarinin (vanalar, manometre borulan
vb.) temizligini yap.

» Motor milinin eksenel oynamasini kontrol et.

* Yardimci ekipmanlan sékerek durumlarini incele.

» Mekanik salmastrada kagak varsa mekanik salmastrayi
degistir.

3Yilhk
veya

10000
saat

2-3 saat

» Pompay sdkerek genel incelemeye al.

« Inceleyerek, gerekirse yenileri ile degistir:

- Carklar

- Asinma halkalan

- Mil

- Kama

- O-ring’ler

- Rulmanlar

« Islenmemis yiizeylere korozyon énleyici uygulama yap.

Tablo 5




9.2- Arizalar, Nedenleri ve Diizeltilmesi

Bu béliimde SPO 100-400 tipi pompalarda isletme sirasinda goriilebilecek arizalar, muhtemel nedenleri
(Tablo 6) ve diizeltme yéntemleri verilmistir (Tablo 7).

Tablo 6
ARIZALAR MUHTEMEL NEDENLER
Yol verilen pompa hig su basmiyor 1-5-7-10-11-13
Debi azaliyor veya hic su basiimiyor 2-3-8-14
Motor asin yiikleniyor 9-12-17-18-19-27-28
Yataklar asiri isinyor 19-20-21-22-24
Pompada titresim var 15-16-19-23-25
Giralti seviyesi yiiksek 4-6-26
Tablo 7
MUHTEMEL NEDENLER DUZELTME YONTEMLERI
Pompa ve / veya emme hattinda |Pompa ve emme borusunu tamamen sivi ile doldurunuz ve yol verme
1 hava olabilir. islemini tekrarlayiniz.
Salmastradan, emme borusundan | Emme borusundaki biitiin baglantilar kontrol ediniz. Salmastrayi kontrol
2 veya baglantilarindan hava ediniz, gerekiyorsa salmastrayl basincli sivi ile besleyiniz. Emme
emilmektedir. Pompa hava ile borusunun veya dip klapesinin dalma derinligini kontrol ediniz ve
kansik sivi emmektedir. gerekiyorsa dalma derinligini arttinniz.
3 | Emme borusunda hava cebi. Emme hattinin egimini ve hava' c'eplerl olugma.sn:la uygun lk|5|mlar
bulunup bulunmadigini kontrol ediniz, varsa gerekli diizeltmeleri yapiniz.
Emme borusunun dalma derinliginin yeterli olmamasi nedeni ile girdaplar
4 | Sviicinde hava var. quT;ma.k'Fa dolayisi .|Ig hava emilmektedir. Emmg deposu.m.jakl SIvI
seviyesini kontrol ediniz veya emme borusunun / dip klapesinin dalma
derinligini arttinniz.
Emmede tikanmaya neden olan herhangi bir engel yoksa emme hattinin
siirtiinme kayiplarini kontrol ediniz, gerekiyorsa daha biiyiik caph emme
5 | Emme derinligi cok fazla borusu kullaniniz. Statik emme derinligi cok fazla ise ya emme
deposundaki sivi seviyesi yiikseltilmeli ya da pompa daha diisiik
seviyeye indirilmelidir.
Tesisin NPSH' cok diisiik. Emme deposundaki sivi seviyesini kontrol
ediniz. Emme hattinda asin sirtiinme kayiplarn olup olmadigini
6 | Pompa kavitasyonlu calisiyor. kontrol ediniz. Emme hattindaki izolasyon vanasinin tam acik olup
olmadigini kontrol ediniz. Gerekiyorsa pompayi daha diisiik bir kota
indirerek pompanin emisindeki yuk arttinniz.
Tesisin gercek basma yiiksekligi verilenden daha fazla. Toplam statik
7 Pompanin basma yiiksekligi yiiksekligi ve basma borusunun siirtiinme kayiplarini kontrol ediniz.
yetersiz Daha biyiik capli boru kullanmak ¢6ziim olabilir. Vanalarin tam agik
olup olmadigini kontrol ediniz.
; Vanalarin tam agik olup olmadigini kontrol ediniz. Basma borusunun
8 | Basma yliksekliginde artis. tikanmasina neden olan bir engel olup olmadigini kontrol ediniz.
g Pompa daha diisiik basma Tesisin gercek basma yiiksekligi verilenden daha az. imalatginin
yiiksekliginde cahsiyor. onerisine uygun olarak ¢ark capini torna ediniz.
o Motor dénme ydniiniin pompa gévdesinde veya etiketinde verilen
10 | Pompa ters dgntyor. dénme yoniine uygun olup olmadigini kontrol ediniz.




Tablo 7 (devami)

MUHTEMEL NEDENLER DUZELTME YONTEMLERI

Sebekenin voltaj ve frekansini veya motorda faz eksikligi olup olmadigini

Hiz diisl
11| Hiz dasiik kontrol ediniz.

Mimkiinse pompa hizini azaltiniz veya imalatcinin énerisine uygun

12 | Hiz cok fazla.
olarak cark capini tornalayiniz.

13| Cark, cek valf veya siizgec tikali. | Cark, cek valf veya siizgeci temizleyiniz.
14 | Cark veya stizgec kismen tikal. Cark veya siizgeci temizleyiniz.

15 | Cark kismen tikali. Carki temizleyiniz.

16 | Asinmis veya arizali ¢ark. Carki degistiriniz.

Pompa rotorunda herhangi bir engel veya egilme olup olmadigini

17 | Pompada mekanik siirtme. -
kontrol ediniz.

18 |Yumusak salmastralar asiri sikilmis. | Salmastra baski burcunu gevsetiniz.

19 | Kaplin ayan bozuk. Kaplin lastigini kontrol ediniz ve yeniden ayarlayiniz.

20| Yatak kapaklari asiri siki. Kapaklan kontrol edip gerekli diizeltmeleri yapiniz.

o

Debi, pompanin gerekli minimum

21 debisinden az. Debiyi arttirin. Gerekiyorsa by-pass vanasi veya hatti kullanin.
22|Yatakta cok fazla gres var. Fazla gresi alin.
23| Mil egrilmis. Mili kontrol edin ve gerekli ise degistirin.
Yetersiz yaglama veya yaglayicr | Yaglayicinin miktarini kontrol ediniz. Yataklan ve yatak yuvalarini
24| irlenmis. temizleyip yeniden yaglayiniz.
25| Dengesiz doner parcalar. Dénen parcalarin dengesini kontrol ediniz.
26 Pompa calisma bolgesinin disinda Calisma noktasinin degerlerini kontrol ediniz.
cahisiyor.
Basilan sivinin yogunlugu veya P,
27 viskozitesi verilenden fazla. Daha biyiik giicli motor kullaniniz.
28|Motor hatasi Motoru kontrol ediniz. Motorun havalanmasi konumu nedeni ile

uygun degil.

10- TAHMIiNi GURULTU DUZEYLERI
Tablo 8 Tablo 8 (devami)

Motor Giicii - P, Ses Basinc Diizeyi (dBA) * Motor Giicii - P, Ses Basinc Diizeyi (dBA) *
(kW) (Pompa ve Motor) (kW) (Pompa ve Motor)
1450 d/dak | 2900 d/dak 1450 d/dak | 2900 d/dak
<0.55 64 65 18.5 71 78
0.75 64 66 22 71 79
1.1 64 67 30 73 81
1.5 64 71 37 73 81
2.2 64 72 45 76 84
3 64 73 55 76 84
4 64 73 75 77 85
5.5 65 75 90 78 85
7.5 65 75 110 80 87
n 69 78 132 80 87
15 69 78 160 80 87

(*) Ses koruma perdesi olmaksizin, sesi yansitan yiizeyin iizerindeki serbest sahada, pompadan 1m uzaklikta
olclilen degerler

(*) Pompa siparis edilen calisma degerinde ve kavitasyonsuz calisiyor ise bu degerler gegerlidir.
(*) Pompa 60 hz' de galisiyor ise tablodaki degerleri 1800 d/dak. icin 1dB, 3600 d/dak. icin 2 dB arttirin.



11- Mekanik Salmastra
11.1- Kesit Resmi
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11.2- Sulama Plani
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11.2- Parca Listesi
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12- Pompa Kesit Resmi ve Parca Listesi

12.1- Kesit Resmi
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12.2- Parca Listesi

34

423 SIPIRAL WOUND CONTA - 2454xa3436x3,9
422 CONTA BURASIL 8214x2160,5x0,3
421 CONTA BURASIL 2195x2150,5x0,3
411 LABTECTA - 269x089
410 LABTECTA - 260x280
405 MEKANIK SALMASTRA - 10-H75VN/75-E2
394 SOMUN SABITLEME PULU PASLANMAZ @72X955x0,5
392 EMNIYET PULU - MB15
391 EMNIYET SOMUNU - KM15
380 SETSUKUR - M5-8
361 SOMUN Grade 10 M24
360 SOMUN Grade 10 M16
321 ALTI KOSE BASLI CIVATA Grade 10.9 M6x1-30
320 ALTI KOSE BASLI CIVATA Grade 10.9 M12x1,75-40
302 SAPLAMA Grade 10.9 M16x2-65
301 SAPLAMA Grade 10.9 M24x3-115
300 SAPLAMA Grade 10.9 M16x2-120
231 HAVADANLIK - 1/2"-14 NPT
230 KORTAPA - 1/2"-14 NPT
211 KAPLIN KAMASI CELIK 16x10x88
210 CARK KAMASI CELIK 16x10x95
203 EGIK BILYALI RULMAN (7315 BECBM) - 2160x075x37
200 BILYALI RULMAN (6314 C3) - 2150x@70x35
088 SIPER BRONZ -
069 YAG BILEZIGI BRONZ 2130x@55x12
068 MIL BURCU AlSI 420 084,5x@55x15
065 CARK SOMUNU 1.4021 M27x3
060 MIL AlSI420QT 800 -
050 CARK CA6NM -
046 KISMA BURCU AlSI 316 -
035 RULMAN KAPAGI IC CELIK -
034 RULMAN KAPAGI DIS CELIK -
030 RULMAN YATAGI GS-C 25 -
021 CARK ASINMA HALKASI 1.4021+QT ©179,52x3165x25
020 GOVDE ASINMA HALKASI 1.4021+QT 2195x2180x25
003 SALMASTRA YATAGI GS-C 25 -
001 SALYANGOZ GOVDE GS-C25 -

PARCA No | PARCANIN ADI MALZEME ACIKLAMA

PART No PART NAME MATERIAL EXPLANATION




AT UYGUNLUK BEYANI

URONLER: SPO tipi pompa
IMALATCI:

Standart Pompa ve Makina San. Tic. A.S.

Dudullu Organize San. Bélgesi 2. Cad. No:9

34776 Umraniye / ISTANBUL
t: +90 216 466 89 00 f: +90 216 415 88 60
www.standartpompa.com / info@standartpompa.com.tr

iCERIK: Santrifiij pompa, motor
YONETMELIKLER:
* Makina Emniyet Yonetmeligi 2006/42/AT

Kullanilan standartlar: TS EN 809, TS EN IS0 12100:2010
TS EN 60204-1 (Motorlu ve sasili komple pompa icin gecerlidir.)

* Alcak Gerilim Yonetmeligi 2006/95/AT
Kullanilan standartlar: TS EN 60335-2-41
« ATEX Yonergesi 94/9/AT (Yalnizca etiketinde ATEX isareti bulunan iiriinlerde gecerlidir.

Kullanilan standartlar: EN 1127-1, EN 13463-1:2009, EN 13463-5:2003

Seref T. CELEBI 01.05.2016

Genel Madiir Yrd. {STANBUL
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